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摇 摇 教学与实践

高职《模具零件的普通加工》课程改革的探讨

史朝辉
(陕西国防工业职业技术学院, 西安 710302)

摘要: 结合《模具零件的普通加工》课程的性质、教学方法和教学手段,以高职类院校在此课程教学中的

职业活动过程为导向,在三年制模具设计与制造专业实施项目化教学,收到良好效果。
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The Teaching Reform of Higher Vocational Course of General Processing of Mould Parts

SHI Zhao鄄hui
(Shaanxi Institute of Technology, Xi忆an 710302, China)

Abstract: Through the introduction of the " general processing of mold parts" course nature, teaching methods and teaching
means, and by professional activity process in this course teaching of the higher vocational colleges as guidance, the project鄄based
teaching has been carried out in three years mold design and manufacture speciality, which receives good results.

Key words: general processing of mold parts; project鄄based; curriculum reform

摇 摇 模具生产制造是工业加工的重要组成部分,在
机械、汽车、航空、电子等领域以及人们日常生活中

占有重要的地位[1]。 通过模具生产获得的零件精

度高、复杂程度高、生产效率高。 随着加工技术和加

工手段的不断进步,模具零件的加工制造方法也在

不断进步提高,但对模具零件的普通加工仍然非常

重要,必不可少。 模具零件普通加工工艺流程是指

采用机械加工的方法,直接改变毛坯的形状、尺寸和

表面质量等,使其成为模具零件的过程。 对于复杂

的模具零件还可以采用数控加工、特种加工等其他

的方法加工制造。 故《模具零件的普通加工》课程

对于模具专业的学生来说非常重要,因为它是模具

零件加工的基础加工。

该课程教学一般从模具制造过程中遇到的各种

工艺问题出发,按照零件加工工艺过程和加工中涉

及的概念问题,深入浅出地组织教学内容。 在教学

中应该注意突出基础知识和基本技能的学习和锻

炼,从工艺规程制定、工艺参数确定以及典型模具零

件的加工方法入手,介绍模具零件的制造工艺特点,
通过学习使学生掌握模具制造的基本特点和制造方

法。 为了使学生能尽快提高职业能力与素养,提高

教学质量,实现模具专业学生零距离就业,陕西国防

工业职业技术学院从 2010 年开始在模具设计与制

造专业对各课程提出项目化教学改革的新的教学模

式。 笔者参与了其中模具零件的普通加工课程的教

改工作,并在模具设计与制造专业 2011 级学生中进
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行实施,效果良好。

1摇 课程性质

《模具零件的普通加工》课程是模具设计与制

造专业进行岗位能力培养的一门核心课程,本课程

针对模具专业人才需求组织教学内容,按照工作过

程设计教学环节,为模具设计与制造岗位需求提供

职业能力,为培养高素质、高端技能型专门人才提供

保障。
从事项目化教学的教师首先要从传统的教学模

式中走出来,但也不能全盘否定传统教学模式。 应

该按照学生在走向实际工作岗位后具体的岗位规范

要求,精简不必要的知识,将教学大纲和课程开发成

适合于高职类学生教学方式的不同教学模块,在编

制课程教学大纲时,应结合陕西地区本专业的现状,
从培养学生岗位技能着手,按需施教,学以致用。

2摇 课程任务

《模具零件的普通加工》课程按照职业岗位的

工作过程及要求组织教学内容,以职业活动为导向,
以真实(或仿真)的工作场景开展教学活动,让学生

掌握模具设计与制造过程中有关机械零件加工的方

法,理解模具零件精度的概念,正确编制零件加工工

艺、合理选择刀具和切削用量,掌握零件机械加工涉

及到的原理和加工操作方法。 通过本课程的学习,
学生应求真务实、团结协作、勤奋敬业、踏实肯干,并
取得《钳工中级工证书》、《车工中级工证书》或《铣
工中级工证书》职业资格证书中之任意一种资格证

书,实现学习任务与工作任务密切对接,学生每完成

一项工作任务,也即完成了一项学习任务,体现教学

过程的职业性。

3摇 课程设计与教学组织特色

3. 1摇 课程教学模式

摇 摇 一体化教学模式是实施一体化教学的主要依

据,主要包括教学大纲、课程标准、考核标准等。 一

体化教学标准的制定,一是要根据人才培养方案的

目标定位,对课程所涉及的实际工作岗位任务进行

广泛的社会调研,进行教学大纲的制定和评审;二是

要按照一体化教学、任务驱动、项目导向的要求,吸
纳国家标准、企业标准和职业资格标准,对任务进行

归类,设计训练项目,制定各门课程和各个项目的课

程标准;三是要结合岗位所需要的知识、能力、素质

结构制定相应的考核标准。
《模具零件的普通加工》课程的教学模式应该

高度重视学生在校学习与实际工作的一致性,依据

模具设计与制造专业“基于工作过程、虚实结合、学
做一体冶 [2]的人才培养模式,有针对性地采取工学

交替、项目导向、课堂与实习地点一体化的教学模

式。

3. 2摇 课程设计思路

模具零件的制造是一种较为精密的机械加工过

程,其内容包括模具零件的设计—加工—装配—试

模—使用等环节。 试模不成功或产生废次品则需要

对模具的设计、加工、装配等环节的某一方面进行修

正或全面修正,因此模具的加工制造是一项综合技

能,需要具备机械加工、模具结构设计、模具装配工

艺等多方面知识和能力。
《模具零件的普通加工》项目化课程主要以工

厂典型件为载体,根据模具零件的特点,解决制造中

遇到的实际机加工操作问题和零件的选材问题、热
处理问题或其它问题。 该课程既不是单一的加工操

作技能学习,也不是模具制造工艺的全部内容学习。
模具零件部分精加工、数控加工和特种加工方法等

将在后续模具设计与制造课程中,结合装配和试模

进行讲解。

3. 3摇 教学方法与教学手段

《模具零件的普通加工》课程应根据模具零件

制造与加工需要理论与实际操作相结合的特点,灵
活运用模具典型案例分析,通过分组讨论、讲练结合

等教学方法,引导学生积极思考、乐于实践,提高教

学效果。 课堂采用一体化教学模式,教学组织形式

采用课堂教学、现场教学、多媒体教学等多种形式。
为方便教学,编写了项目化教材,现已公开出版。 具

体实施过程如图 1 所示。
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图 1摇 教学实施过程

Fig. 1 Teaching implementation process

3. 4摇 课程教学组织安排

从构建课程体系的方法上,采用了“项目化冶教
学,按照岗位所需的知识、能力、素质结构划分不同

的项目,在按项目设置课程时,不仅要考虑专业本身

课程体系的科学性,还要充分研究重点行业、大型企

业的岗位特点,实现学校课程体系与区域经济及企

业、行业的对接。 从课程的实施上,要成立课程开发

小组,抓好项目的落实,以完成工作任务为主线进行

综合,开发适应岗位实际和需求的综合课程和校本

课程,培养学生的关键能力,培养学生良好的职业道

德素养。 具体实施过程见表 1。
表 1摇 《机械零件的普通加工》课程“项目化冶教学体系

Tab. 1 Projec鄄based teaching system for the curriculum of general processing of mechanical parts

序号 项目名称 任务 目标

项目 1 模具零件认知
模具装配图分析

模具典型零件图

掌握模具结构

会分析零件图

项目 2 模具零件加工精度概念
正确掌握加工精度的概念

分析模具零件的各项加工精度

掌握加工精度概念

根据零件图分析加工精度

项目 3 模具零件的加工方法选择
选择零件的加工方法的原则

案例分析模具零件的加工方法

掌握零件的加工原则

能正确选择加工方法

项目 4 模具零件的工艺规程制定
模具零件工艺路线制定的原则

模具零件工艺规程制定案例

掌握工艺路线制定原则

会制定模具零件加工工艺

项目 5 正确选择刀具
根据加工方法选择刀具种类

刀具几何角度

了解各类刀具

正确选择刀具角度

项目 6
常见加工方案切削用量选

择

切削参数的概念

常见加工切削用量选择方法

掌握切削参数概念

合理制定切削用量

项目 7 冲压模导柱、导套的加工
模具导柱的加工(外圆内孔车削)
模具导套的加工(外圆内孔车削)

掌握车床加工方法

掌握内圆磨床加工方法

项目 8
凸模和凹模加工 (平面铣

削、刨削、磨削)
模具凸模的加工

模具凹模的加工

掌握铣床、刨床加工

掌握磨削加工

项目 9
模座及其他零件的加工(钻
孔加工)

上下模座的加工

注射模典型零件的加工

掌握钻孔方法

掌握镗孔方法

项目 10 模具钳工实训 模具钳工实训 掌握钳工操作

摇 摇 传统的课程体系是理论部分和实践部分脱节,
而且在讲述具体的模具零件加工等实践环节时常常

因学生人数多,实验条件有限,只能老师在机床边上

边讲解边演示,学生动手的机会较少。 实行项目化

教学以后,本课程共设有 10 个项目,19 个子项目。
项目 1 首先介绍了典型模具的结构(具体如图 2 所

示),并在模具拆装实训室(具体模具结构如图 3 所

示)进行模具零件的测绘认知。 以后每个项目都以
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项目 1 中的典型件为载体,结合零件结构进行工艺

讲解,之后在课内布置课题和要求,让学生自己查找

相关资料,编写相关加工工艺,由于在编制教学计划

的时候在课内安排了实训环节,所以学生可以真正

参与教学实践。 采用这样的教学模式,学生对所学

的知识能看得见、摸得着,而且能做得出来,对知识

的掌握和理解会更透彻,更牢固,教学效果好。

图 2摇 典型模具模型结构

Fig. 2 The typical mold structure model

图 3摇 典型模具模型拆装结构

Fig. 3 Typical mold model mounting structure

4摇 结语

随着模具制造技术的发展,高职类学校在《模
具零件的普通加工》等课程教学中应以职业能力的

培养为课程教学目标,实现项目化教学。 在《模具

零件的普通加工》教学的过程中,应以就业为导向,
以工作职业活动过程为线索,以学生为中心进行项

目化设计,让学生直接体验和掌握新知识、新技术、
新技能。
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程中拉成椭圆凹坑。 弹体机体内部的轻微缺陷随着

锻造过程被改善。
理化分析结果表明,存在该疵病的毛坯基体组

织正常,金属组织连续,不存在组织缺陷,并在热处

理和水压试验过程中未产生疵病扩展,即裂纹等严

重缺陷,该疵病不会对弹体成品造成影响。 由此可

见,存在该疵病的毛坯通过外观检验进行剔除,可有

效控制产品质量。
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